
ANTES DE COMPRAR
SUA IMPRESSORA
3D
Guia prático para escolher sua primeira impressora
sem desperdiçar dinheiro.

descomplicou GUIA PRÁTICO

descomplicou descomplicou.com.br

VERSÃO 3 · OUTUBRO DE 2026



Antes de comprar sua impressora 3D 2

Sumário
3CAPÍTULO 1 - Antes de tudo: o que você precisa saber antes de comprar

5CAPÍTULO 2 - O que você pretende imprimir?

7CAPÍTULO 3 - Filamento (FDM) ou resina?

10CAPÍTULO 4 - O que realmente importa na impressora

14CAPÍTULO 5 - Marketing x recursos realmente úteis

17CAPÍTULO 6 - Qual filamento usar para começar

20CAPÍTULO 7 - Quanto custa realmente começar

23CAPÍTULO 8 - Onde colocar a impressora

25CAPÍTULO 9 - Checklist definitivo antes da compra

27BÔNUS - Checklist de compra em 1 página

28REFERÊNCIAS

descomplicou GUIA DE IMPRESSÃO 3D

Versão 3 · outubro de 2026

Edição visual Descomplicou · conteúdo preservado da apostila original



Antes de comprar sua impressora 3D 3

CAPÍTULO 1 - Antes de tudo: o
que você precisa saber antes de
comprar
Se você está aqui, provavelmente já viu uma impressora 3D funcionando e pensou: "eu quero uma
dessas". Depois abriu a internet e encontrou dezenas de modelos, números e siglas - e cada
propaganda dizendo que a dela é a melhor.
A primeira coisa que você precisa saber é esta:

Não existe "a melhor impressora 3D". Existe a melhor impressora para o que você
quer fazer.

Uma máquina excelente para peças decorativas pequenas pode ser uma péssima compra para quem
quer imprimir peças grandes ou resistentes - e vice-versa. Por isso, este guia não começa pelas
impressoras. Começa por você.

5 coisas que quase ninguém conta antes da compra
1. O preço da impressora é só parte da conta.
Além da máquina, você vai gastar com filamento, com peças que se desgastam com o uso (como o bico
e a superfície da mesa) e com impressões que dão errado - elas fazem parte do aprendizado e também
consomem material.
→ Veremos os números reais no capítulo de custos.
2. Impressão 3D pede tempo - não só da máquina.
Existe uma fase de configuração e aprendizado no começo. E impressões não são rápidas: uma peça
pequena pode levar perto de uma hora¹; peças maiores, várias horas.
→ Por isso, algumas características da impressora fazem muita diferença para quem está começando.
3. Ela precisa de um lugar fixo - e isso se pensa antes.
A impressora não é um aparelho que você guarda no armário depois de usar. Ela precisa de uma
superfície firme e de um canto onde possa trabalhar por horas sem ser mexida.
→ Veremos como escolher esse lugar no capítulo 8.
4. O ambiente influencia tanto quanto a máquina.
O filamento absorve umidade do ar, quase como uma esponja - e filamento úmido piora o acabamento
e enfraquece a peça. Em boa parte do Brasil, isso é assunto do dia a dia, não detalhe.
→ Veremos como evitar no capítulo 6.
5. Se a ideia é vender, o plano importa mais que a máquina.
Vender é possível, mas os produtos mais comuns já são vendidos por muita gente - e essa intenção
muda bastante a decisão de compra.
→ Veremos isso no capítulo 2.

Como usar este guia
Leia na ordem. Cada capítulo responde a uma pergunta que você precisa ter respondida antes de
gastar dinheiro:
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Capítulo Pergunta

2 O que eu quero imprimir?

3 Filamento ou resina?

4 Quais características importam de verdade?

5 O que é só marketing?

6 Qual filamento comprar?

7 Quanto vou gastar de verdade?

8 Onde a impressora vai ficar?

No capítulo 9 está o checklist definitivo, e no final, um bônus de 1 página para comparar modelos
na hora da compra.

RESUMO

Primeiro descubra o que você quer fazer. Depois procure a impressora que faz isso
bem.

Notas

¹ Referência comum de teste: o barquinho "Benchy" (4,8 cm de altura) leva cerca de 1 hora em impressoras de entrada;
modelos mais novos e rápidos fazem em menos tempo.
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CAPÍTULO 2 - O que você
pretende imprimir?
A maioria das pessoas começa pela pergunta "qual impressora comprar?". A pergunta certa vem antes:
"o que eu quero fazer com ela?"
Responda as 5 perguntas abaixo. Cada resposta aponta para uma característica que vai pesar na sua
escolha.

1. Qual o tamanho das peças?
A maioria das impressoras de entrada imprime peças de até cerca de 22 × 22 × 25 cm. Existem
modelos menores (por volta de 18 cm de lado) e maiores (30 cm ou mais). Impressoras de resina
costumam ter área menor, geralmente até uns 20 cm.
O que fazer: pense nas peças que você vai imprimir com frequência, não na maior peça que você
imagina um dia fazer. E deixe uma folga de 1 a 2 cm em cada lado - o espaço útil costuma ser um
pouco menor que o anunciado.
Atenção: Cuidado: impressora maior não é automaticamente melhor. Ela custa mais, ocupa mais
espaço e cada impressão grande leva mais tempo. Peças maiores que a mesa podem ser divididas em
partes e coladas depois - os próprios programas de impressão têm ferramenta para isso.

2. Você precisa de muito detalhe?
As impressoras de filamento (FDM) constroem a peça em camadas que, na prática, ficam entre 0,1 e
0,4 mm - por isso as "linhas" costumam aparecer na superfície. As de resina trabalham com camadas
bem mais finas (0,025 a 0,1 mm), com acabamento liso e detalhes muito pequenos.
O que fazer: se o seu foco é miniaturas, bonecos com rosto detalhado ou joias, anote: resina
entra na conversa. Para quase todo o resto, filamento resolve.
→ A comparação completa está no capítulo 3.

3. Decorativa ou funcional?
Decorativa (enfeites, vasos, presentes, organizadores de mesa): quase qualquer impressora e o
material mais simples (PLA) dão conta.
Funcional (suportes, peças de reposição, coisas que levam esforço, ficam no carro ou no sol): aqui o
material passa a mandar, e o material define a impressora.

Material Começa a deformar por
volta de¹

Uso típico

PLA ~60 °C Uso interno, longe do
calor - um carro
fechado no sol pode
estragar a peça

PETG ~80 °C Peças funcionais, uso
parcial ao ar livre

ASA ~95 °C Uso externo e no sol;
precisa de impressora
fechada

O que fazer: se a sua lista tem peças para o carro, para área externa ou que esquentam, anote. Isso
vai pesar na escolha da impressora.
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4. Uma cor ou várias?
Impressora comum imprime uma cor por vez. Para fazer uma peça colorida, você troca o filamento no
meio da impressão ou imprime as partes separadas e cola depois - dá certo, mas dá trabalho.
Existem impressoras com sistema de várias cores automático: você define no programa qual parte é
de qual cor e a peça sai pronta.
O que fazer: se peças coloridas são o centro do que você quer fazer, anote. Se são exceção, uma cor
resolve.
→ Veremos se vale o investimento no capítulo 5.

5. Hobby ou produção?
Para experimentar e imprimir de vez em quando: o foco é facilidade de uso e um preço que não
pese se você descobrir que não é para você.
Para produzir com frequência ou vender: confiabilidade e controle de umidade passam a valer
dinheiro. Peça que falha é material e tempo perdidos; e filamento que pegou umidade estraga o
acabamento de um lote inteiro. Quem produz costuma dar muito valor a guardar o filamento em caixa
fechada com controle de umidade.
Atenção: Cuidado se você quer vender:
• Nem todo modelo baixado na internet pode ser vendido. Muitos arquivos gratuitos têm licença
"não comercial" - você pode imprimir para você, mas não vender. Confira a licença de cada arquivo².
• Personagens e marcas famosas são protegidos, mesmo que o arquivo tenha sido liberado pelo
autor.
• Os produtos mais óbvios já são vendidos por muita gente. Ter um plano do que vender (e para
quem) importa mais do que a impressora.

Faça agora (2 minutos): anote 3 coisas que você quer imprimir e o tamanho
aproximado de cada uma. Guarde essa lista - você vai usá-la no checklist final.

RESUMO

A peça que você quer fazer escolhe o tamanho, o material e a tecnologia. A
impressora vem depois.

Notas

¹ Valores aproximados de resistência ao calor informados por um fabricante de filamento; variam conforme a marca e a
peça.

² Licenças do tipo Creative Commons "Não Comercial" (NC) permitem imprimir para uso próprio, mas não vender. Algumas
plataformas e criadores vendem licenças comerciais à parte. Isto não é orientação jurídica.
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CAPÍTULO 3 - Filamento (FDM) ou
resina?
Existem dois tipos principais de impressora 3D para uso doméstico. Elas funcionam de jeitos bem
diferentes - e uma escolha errada aqui é difícil de corrigir depois.
Filamento (FDM): a impressora derrete um fio de plástico e "desenha" a peça camada por camada,
como uma pistola de cola quente muito precisa.
Resina: a peça é formada dentro de um tanque de resina líquida, que endurece onde recebe luz UV,
camada por camada.

Filamento (FDM) Resina

Camadas visíveis Detalhe fino
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Comparação rápida
Filamento (FDM) Resina

Detalhe Bom; linhas de camada
visíveis

Excelente; superfície
lisa

Tamanho das peças Pequenas a grandes
(até 30 cm ou mais)

Pequenas a médias
(geralmente até ~20
cm)

Tipo de peça Decorativas e
funcionais

Miniaturas, bonecos,
joias, peças de muito
detalhe

Resistência Boa; vários materiais
para cada uso

Resina comum é mais
quebradiça

Depois de imprimir Tirar da mesa e
remover suportes

Lavar, curar na luz UV e
remover suportes -
sempre de luvas

Segurança Simples; pede local
ventilado

Exige luvas, óculos,
ventilação e descarte
correto

Ambiente Tolera bem a casa
comum

Precisa de local
ventilado e
temperatura estável

Sujeira e cheiro Baixos (com PLA) Cheiro forte; resina
líquida suja e mancha

Para iniciante ✓ Mais indicado Atenção: Só se o foco
for detalhe

O que ninguém mostra na propaganda da resina
1. A impressão é só metade do trabalho.
Depois que a peça sai da impressora, ela ainda está coberta de resina líquida. O processo é: imprimir
→ lavar (normalmente em álcool isopropílico) → curar na luz UV → remover os suportes. Ou seja:
além da impressora, você vai precisar de espaço e material para esse processo.
2. Resina líquida exige cuidado de produto químico.
A resina não curada é tóxica e irritante: pode causar irritação e reação alérgica na pele e lesões nos
olhos. Os fabricantes e guias de segurança recomendam:
• luvas nitrílicas sempre que mexer em resina ou em peça ainda não curada;
• óculos de proteção;
• local bem ventilado (o cheiro é forte);
• nunca jogar resina líquida ou o álcool/água de lavagem no ralo.
Depois de curada, a peça fica muito mais segura. Muitos iniciantes escolhem o filamento justamente
para não lidar com isso dentro de casa.
3. "Resina lavável em água" não resolve tudo.
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Ela dispensa o álcool, mas a água da lavagem também não pode ir para o ralo - precisa ficar no sol
para a resina curar, ser filtrada e só então descartada. E esse tipo de resina tende a ser mais
quebradiço.
4. Frio atrapalha.
A resina gosta de temperatura estável. Um fabricante¹ indica o ideal entre 24 °C e 30 °C e não
recomenda imprimir abaixo de 18 °C - no frio, a resina fica mais grossa e as impressões começam a
falhar. Em regiões frias do Brasil, no inverno, isso faz diferença.
5. Algumas peças se desgastam com o uso.
O filme transparente no fundo do tanque (chamado FEP) e a tela que projeta a luz desgastam e
precisam ser trocados em algum momento. Não existe prazo fixo - depende do uso -, mas é um custo
que entra na conta.

E o filamento é 100% livre de cuidados?
Não. Ao derreter plástico, toda impressora de filamento libera partículas muito finas e alguns
compostos no ar - o PLA, material mais usado por iniciantes, libera bem menos que o ABS. Deixar a
impressora num local ventilado é uma boa prática para qualquer tecnologia.
→ Veremos isso no capítulo 8.

Qual escolher?
Escolha resina se:
• seu foco principal é miniaturas, bonecos detalhados ou joias;
• você tem um local ventilado, fora da área de convivência, para impressão e lavagem;
• você está disposto a lidar com luvas, álcool e descarte.
Escolha filamento se:
• você quer peças decorativas e funcionais;
• quer peças de tamanho médio ou grande;
• quer começar com o processo mais simples e limpo;
• ainda não sabe exatamente o que vai imprimir.

Na dúvida, comece pelo filamento. Ele cobre a maior parte dos usos, é mais simples
de operar em casa e tolera melhor erros de iniciante. Se depois você se apaixonar
por miniaturas, a resina pode ser sua segunda máquina.

RESUMO

Resina é para detalhe. Filamento é para quase todo o resto - e é o caminho mais
seguro para começar.

Notas

¹ Recomendação da fabricante Phrozen. Cada resina pode ter uma faixa própria - confira a ficha técnica da sua.
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CAPÍTULO 4 - O que realmente
importa na impressora
Ficha técnica de impressora 3D tem dezenas de números. A maioria não muda nada para quem está
começando. Este capítulo separa as 7 características que realmente mudam a sua experiência -
e diz, para cada uma, se você precisa dela.

A partir daqui, falamos de impressoras de filamento (FDM), o caminho recomendado
para a maioria dos iniciantes.

1. Área de impressão
O tamanho máximo da peça (largura × profundidade × altura). Já vimos no capítulo 2: escolha pela
peça que você imprime com frequência, com 1 a 2 cm de folga. Para a maioria dos iniciantes, a faixa
de entrada (por volta de 22 × 22 × 25 cm) é suficiente.
Preciso de área maior? Só se a sua lista tiver peças grandes com frequência.

2. Nivelamento da mesa
O que é: o bico precisa ficar sempre na mesma distância da mesa, em todos os pontos. Isso é o
"nivelamento".
• Manual: você gira botões embaixo da mesa, ponto por ponto, usando uma folha de papel entre o
bico e a mesa como medida. Ajustar um canto mexe nos outros, então é preciso repetir.
• Automático: um sensor mede vários pontos da mesa e a impressora compensa as diferenças
sozinha durante a impressão.
Por que importa: a primeira camada é a base de tudo. Se a distância estiver errada, a peça não
gruda, solta no meio ou sai deformada. É uma das maiores causas de frustração de quem está
começando.
O que procurar: nivelamento automático, de preferência que funcione sem você precisar fazer nada
além de apertar um botão.
Atenção: Cuidado: automático não significa "nunca mais mexer". Ainda pode ser preciso um ajuste
fino da altura da primeira camada, e é bom refazer o nivelamento depois de trocar o bico, trocar a
mesa ou mudar a impressora de lugar.
Preciso disso? Sim, para iniciantes. É uma das características que mais encurtam o caminho até a
primeira peça bem-feita.

3. Mesa: superfície de impressão
O que é: a placa onde a peça é construída. Hoje, os dois tipos mais comuns são:

Placa flexível com PEI
(magnética)

Vidro

Aderência Boa para PLA e PETG,
geralmente sem cola

Normalmente precisa
de cola ou spray

Para tirar a peça Tira a placa, flexiona e
a peça solta

Espera esfriar; às vezes
precisa de espátula
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Placa flexível com PEI
(magnética)

Vidro

Durabilidade O revestimento se
desgasta com o tempo;
a troca não é cara

Dura muito, mas pode
lascar ou quebrar se
cair

Por que importa: uma peça que não gruda estraga a impressão; uma peça que gruda demais estraga
a peça (ou a mesa) na hora de tirar.
O que procurar: mesa aquecida (essencial) e placa flexível removível, que facilita muito o dia a
dia.
Atenção: Cuidado: o PETG pode grudar demais na placa lisa de PEI e arrancar pedaço do revestimento.
Placas texturizadas reduzem esse risco.
Preciso disso? Mesa aquecida: sim. Placa flexível: muito recomendável.

4. Materiais que a impressora aceita
O que é: nem toda impressora imprime todo filamento. Três coisas definem isso: a temperatura
máxima do bico, a temperatura máxima da mesa e se a impressora é aberta ou fechada.

Material Bico Mesa Precisa ser fechada?

PLA ~180-230 °C até ~60 °C Não

PETG ~220-250 °C ~50-80 °C Não

TPU (flexível) ~210-230 °C baixa ou nenhuma Não - mas veja o extrusor
abaixo

ABS / ASA ~230-255 °C ~80-110 °C Sim, recomendado

Valores aproximados¹: cada marca de filamento indica a sua faixa na embalagem.
Por que importa:
• Algumas impressoras de entrada usam um tubo de plástico (PTFE) dentro do bico que limita a
temperatura segura a cerca de 240 °C. Isso atende bem PLA e PETG, mas fica no limite para ABS e
ASA.
• ABS e ASA encolhem ao esfriar e tendem a empenar (soltar as pontas da mesa). Uma impressora
fechada mantém o ar quente em volta da peça e evita correntes de vento. Esses materiais também
liberam mais cheiro e gases, por isso pedem ventilação no ambiente.
E o tal do extrusor? É o mecanismo que empurra o filamento até o bico. Existem dois tipos:
• Direto (direct drive): o motor fica em cima do bico. Lida bem com filamentos flexíveis (TPU).
• Bowden: o motor fica longe e empurra o filamento por um tubo. Funciona bem com PLA e PETG, mas
o filamento flexível tende a "embolar" dentro do tubo.
Você só precisa se preocupar com isso se pretende imprimir peças flexíveis.
O que procurar: compare a ficha técnica com a sua lista do capítulo 2.
• Só PLA e PETG → praticamente qualquer impressora atual atende.
• Peças flexíveis → extrusor direto.
• Peças para sol, calor e carro (ASA/ABS) → impressora fechada e bico que passe com folga de 250 °C.
Atenção: Cuidado: não pague por uma impressora fechada "porque um dia talvez" você imprima ABS.
Se a sua lista é decorativa, não precisa.
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Preciso disso? Depende do que você vai imprimir. É aqui que a sua lista do capítulo 2 decide.

5. Facilidade de manutenção
O que é: o quanto é simples resolver os problemas do dia a dia - limpar, desentupir, trocar peças que
gastam.
Por que importa: duas impressoras com preço parecido podem ser muito diferentes aqui. Em uma,
trocar o bico leva poucos minutos; em outra, exige desmontar metade da cabeça de impressão.
O exemplo mais comum é o bico: ele é uma peça de desgaste. Com o uso, ele gasta, pode entupir e
precisa ser trocado de tempos em tempos - com mais frequência se você usar filamentos abrasivos
(como os com fibra de carbono ou partículas de metal).
O que procurar:
• bico fácil de trocar, de preferência de um padrão encontrado em várias lojas (ou com reposição oficial
fácil de achar);
• vídeos e tutoriais oficiais de manutenção para aquele modelo;
• mesa fácil de limpar (álcool isopropílico costuma resolver).
Preciso disso? Sim. Você vai fazer manutenção - a questão é se ela vai levar minutos ou uma tarde.

6. Peças de reposição, suporte e comunidade
O que é: o que acontece depois da compra - quando algo quebra, quando surge uma dúvida, quando
você precisa de uma peça.
Por que importa: uma impressora barata parada por falta de peça sai cara. E quem está começando
vai ter dúvidas: ter muita gente usando o mesmo modelo significa muitos vídeos, grupos e respostas
prontas.
O que procurar:
• Peças à venda no Brasil - pesquise o modelo + "bico", "mesa", "hotend" em lojas nacionais antes
de comprar.
• Marca com representação no Brasil. Pelo Código de Defesa do Consumidor, fabricantes e
importadores devem oferecer peças de reposição enquanto o produto estiver sendo fabricado ou
importado² - e, mesmo depois, por um tempo razoável. Se a marca tem representação aqui, ela
responde pelo conserto. Se não tem, valem apenas as condições de garantia que vierem com o
produto.
• Comunidade: busque o nome do modelo no YouTube e em grupos. Muito conteúdo em português é
sinal de que você não vai ficar sozinho.
• Liberdade de uso: confira se a impressora aceita filamento de qualquer marca e se funciona
com programas de fatiamento (o software que prepara o arquivo para impressão) usados pela
comunidade. Algumas marcas tentam prender o usuário a filamentos ou softwares próprios.
Atenção: Cuidado: modelo muito barato, de marca desconhecida, sem peças à venda no Brasil e sem
vídeos em português é um risco real - mesmo que a ficha técnica pareça ótima.
Preciso disso? Sim. É o tipo de coisa que ninguém olha na compra e todo mundo sente depois.

7. Voltagem
O que é: no Brasil convivem as tensões de 127 V e 220 V. Algumas impressoras são bivolt
automáticas; outras têm uma chave seletora na fonte que precisa estar na posição certa.
Por que importa: ligar a máquina com a chave na posição errada pode impedir que ela funcione ou
danificar a fonte.
O que procurar: confirme no anúncio ou no manual se ela é bivolt automática. Se tiver chave, confira
a posição antes de ligar pela primeira vez.
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Preciso disso? Sim - leva 30 segundos e evita um prejuízo no primeiro dia.

115 / 230 V
Chave seletora de voltagem

Confira antes de ligar.

RESUMO

Para começar bem, priorize: nivelamento automático, mesa aquecida e flexível,
peças e suporte fáceis de achar no Brasil. O resto, a sua lista de peças decide.

Notas

¹ Faixas compiladas de guias da Creality (PLA, PETG, TPU), da Prusa (ABS) e da Anycubic (PETG); o limite de ~240 °C para
bicos com tubo PTFE é informado pela Creality.

² Código de Defesa do Consumidor, art. 32. Sobre assistência de produtos importados: orientação do Idec.
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CAPÍTULO 5 - Marketing x
recursos realmente úteis
Propaganda de impressora 3D é cheia de números grandes e palavras modernas: "600 mm/s",
"inteligência artificial", "câmera", "multicolor". Nada disso é mentira - mas também não significa que
você precisa disso.

Um recurso pode ser excelente e, ainda assim, não ser importante para você.

Este capítulo separa os recursos em três grupos:
• ESSENCIAL - faz diferença real para um iniciante.
• ÚTIL - bom ter, mas não deveria decidir a compra sozinho.
• EXTRA - interessante, mas não justifica pagar mais por si só.

Tabela rápida
Recurso Classificação Em uma frase

Nivelamento automático da mesa ESSENCIAL Visto no capítulo
anterior

Sensor de fim de filamento ÚTIL Pausa a impressão
quando o rolo acaba

Retomada após queda de energia ÚTIL Tenta continuar a peça
quando a luz volta

Wi-Fi e aplicativo ÚTIL Conforto - desde que
funcione sem internet
também

Calibrações automáticas ÚTIL Menos ajuste manual,
menos erro de iniciante

Câmera ÚTIL Acompanhar
impressões longas de
longe

Velocidade máxima anunciada EXTRA É um teto, não a
velocidade real

Detecção de falhas por IA EXTRA Ajuda, mas ainda erra

Sistema de várias cores EXTRA (ou essencial,
para quem vive de
peça colorida)

Muito prático, mas tem
custos escondidos

"Imprime a 600 mm/s!" - velocidade máxima
Esse número é o teto da máquina, não a velocidade média de uma impressão. Em peças pequenas e
cheias de detalhes, a impressora mal tem espaço para acelerar até o máximo; além disso, o bico só
derrete uma certa quantidade de plástico por segundo, e alguns materiais (como o flexível) precisam
ser impressos devagar.
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As impressoras modernas realmente são mais rápidas que as antigas - mas comparar duas máquinas
pelo número máximo diz pouco. Vale mais ver vídeos e análises com peças reais e o tempo que
levaram.
Classificação: EXTRA como critério de escolha.

Inteligência artificial e câmera
A propaganda diz que a impressora "vê" quando a impressão deu errado e para sozinha. Na prática, a
câmera analisa imagens da peça e tenta identificar falhas - como o famoso "espaguete", quando a peça
solta e o bico fica soltando fio no ar. Quando funciona, evita desperdício de filamento e horas de
máquina. Mas o próprio fabricante de um desses sistemas reconhece que a precisão "ainda não é alta o
suficiente" e que alarmes falsos acontecem de vez em quando. Em alguns modelos, a câmera é
vendida à parte.
Como avaliar:
• Câmera: ÚTIL se você pretende deixar impressões longas rodando enquanto está fora.
• Detecção por IA: EXTRA. É uma ajuda, não uma garantia. Não deixe de olhar a impressora por
causa dela.

Wi-Fi, aplicativo e nuvem
Controlar pelo celular é muito confortável: mandar a impressão sem pen drive e acompanhar de longe.
O ponto de atenção é a dependência da internet e dos servidores da marca. Já houve caso de
falha no serviço de nuvem de um fabricante em que impressoras começaram impressões sozinhas,
sem ninguém pedir¹.
O que procurar: confirme que a impressora também funciona sem internet - por cartão de
memória, pen drive ou pela rede local da sua casa. Assim, se a nuvem cair, você continua imprimindo.
Classificação: ÚTIL.

Sensores e automações que valem a pena
Sensor de fim de filamento - ÚTIL.
Quando o rolo acaba no meio da impressão, a impressora pausa e espera você colocar outro. Sem ele,
ela continua "imprimindo o ar" e a peça fica com um buraco no meio.
Retomada após queda de energia - ÚTIL.
Se a luz cai, a impressora guarda onde parou e oferece continuar quando a energia volta. Para quem
mora em região com quedas frequentes, é uma boa ajuda.
Atenção: Funciona na maioria das vezes, mas não sempre: em quedas longas, a peça esfria, pode
encolher ou soltar da mesa, e a retomada pode deixar marcas.
Calibrações automáticas - ÚTIL.
Algumas impressoras ajustam sozinhas parâmetros que antes exigiam testes manuais (como vibração
e fluxo de plástico). Para iniciante, menos coisa para configurar é menos chance de errar.

Impressão em várias cores
Peças coloridas saindo prontas da impressora: funciona - e quem usa relata que, no dia a dia, é muito
mais prático do que trocar filamento na mão ou imprimir partes separadas e colar. Mas existem custos
que a propaganda não mostra:
• Desperdício de filamento: a cada troca de cor, a impressora precisa "limpar" o bico, descartando
um pouco de material. Em peças com muitas trocas, esse descarte pode chegar a 15-25% do
filamento². Em casos extremos, uma peça de 30 g pode gastar mais 40-60 g só em descarte.
• Mais tempo: cada troca de cor envolve cortar, recolher, carregar e limpar o filamento. Peças com
muitas trocas por camada podem levar muito mais tempo.
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• Mais manutenção e mais espaço: são mais tubos, mais peças móveis e mais um equipamento ao
lado ou em cima da impressora.
• Mais organização: você precisa deixar os rolos certos carregados e configurados no programa.
Um ponto a favor pouco comentado: alguns desses sistemas guardam os rolos em uma caixa
fechada, o que ajuda a proteger o filamento da umidade - algo valioso para quem imprime com
frequência.
Como avaliar:
• Peças coloridas são o centro do que você quer fazer, ou você pretende produzir e vender? → pode ser
essencial.
• Cor é exceção? → extra. Uma peça colorida de vez em quando pode ser feita trocando o filamento ou
pintando.

Muitas impressoras são vendidas com o sistema de cores como acessório opcional.
Se você está em dúvida, verifique se dá para comprar só a impressora agora e o
sistema de cores depois.

3 perguntas antes de pagar mais por um recurso
1. Eu vou usar isso toda semana - ou "um dia, quem sabe"?
2. Esse recurso resolve um problema que eu realmente vou ter? (ex.: queda de energia
frequente, impressão longa fora de casa)
3. Esse dinheiro faria mais diferença em outra coisa? (ex.: uma impressora com melhor suporte,
ou mais filamento para aprender)

Peça multicolorida Descarte nas trocas de cor

RESUMO

Pague pelo que você vai usar toda semana. Número grande na propaganda não é
motivo de compra.

Notas

¹ Ocorrido em agosto de 2023 e confirmado publicamente pelo próprio fabricante.

² Estimativa de um guia especializado para peças com muitas trocas de cor; varia muito conforme o modelo e as
configurações.
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CAPÍTULO 6 - Qual filamento usar
para começar
Entrar numa loja de filamentos pela primeira vez assusta: PLA, PLA+, PETG, ABS, ASA, TPU, seda, fosco,
com fibra de carbono... A boa notícia:

Você não precisa comprar vários tipos de filamento para começar. Um basta.

PLA - o ponto de partida
O que é: o filamento mais comum na impressão 3D doméstica.
Por que começar por ele:
• imprime em temperaturas mais baixas (veja a tabela do capítulo 4);
• funciona em praticamente qualquer impressora;
• quase não tem cheiro;
• é o mais barato e o mais fácil de achar, em muitas cores e acabamentos;
• perdoa mais os erros de quem está aprendendo.
Limites:
• começa a deformar por volta de 60 °C - não serve para peça que fica no carro ou no sol;
• é rígido: quando quebra, quebra de uma vez, em vez de dobrar.
Para quem: praticamente todo iniciante. Decoração, presentes, organizadores, protótipos,
brinquedos, a maior parte do que você vai querer imprimir no começo.

PETG - o segundo passo
O que é: um material mais resistente a impacto, calor e uso externo.
Quando faz sentido: peças funcionais - suportes, peças que levam pancada, peças de uso parcial ao
ar livre.
Por que não começar por ele:
• precisa de mais temperatura no bico e na mesa (tabela do capítulo 4) e, em geral, de velocidades
mais baixas;
• forma mais "fios" entre as partes da peça;
• absorve mais umidade que o PLA - precisa ser guardado com mais cuidado;
• usuários relatam que ele é mais sensível a variações do ambiente (dia frio, vento) na hora de grudar
na mesa.

PLA PETG

Facilidade ★★★ Muito fácil ★★ Exige mais ajuste

Resistência a calor Baixa (~60 °C) Média (~80 °C)

Resistência a impacto Quebra Dobra antes de quebrar

Sensibilidade à umidade Menor Maior

Uso externo Não Parcial
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PLA PETG

Para começar? ✓ Sim Depois de pegar a mão

Os outros materiais
Existem, são ótimos para usos específicos - e nenhum deles é necessário para começar:
• TPU: flexível, como borracha (capas, amortecedores). Pede extrusor direto e impressão lenta.
• ABS / ASA: aguentam mais calor; ASA também aguenta sol. Pedem impressora fechada e ambiente
ventilado.
• Com fibra de carbono ou vidro: mais rígidos, mas desgastam o bico comum de latão bem mais
rápido - pedem um bico mais resistente (como o de aço endurecido).
Se a sua lista do capítulo 2 pede um desses, ele já deve ter pesado na escolha da impressora (capítulo
4). Se não pede, ignore por enquanto.

Atenção: Antes de comprar: confira o diâmetro
Filamento é vendido em dois diâmetros: 1,75 mm (o padrão da grande maioria das impressoras
domésticas) e 2,85 mm (menos comum). A impressora só funciona com um deles. Filamento do
diâmetro errado pode entupir o bico ou até danificar o extrusor. Confira no manual antes de comprar.

Como reconhecer um filamento de qualidade
Filamento ruim causa problemas que parecem defeito da impressora. Sinais de um bom filamento:
• tolerância de diâmetro informada na embalagem (algo como ±0,02 ou ±0,03 mm) - quanto
menor, mais uniforme;
• embalado a vácuo, com sachê de sílica (dessecante) dentro;
• fio bem enrolado no carretel, sem cruzamentos - evita que ele trave no meio da impressão;
• temperaturas de impressão indicadas no rótulo;
• marca com boa reputação na comunidade - o mais barato nem sempre compensa.

Umidade: o inimigo silencioso
Filamento absorve umidade do ar. Segundo um fabricante¹, em um ambiente com cerca de 55% de
umidade o filamento pode começar a absorver água em poucas horas. Para guardar a longo prazo, o
ideal é abaixo de 20%.
Sinais de filamento úmido: fios entre as partes da peça, estalinhos ou bolhas saindo do bico,
superfície áspera, furinhos e peças mais fracas. Usuários relatam diferença visível de acabamento
entre peças feitas com o mesmo rolo em um dia seco e em um dia úmido.
Como guardar:
• rolo que não está em uso → pote ou caixa hermética com sílica gel;
• um higrômetro barato dentro da caixa mostra se a umidade está baixa;
• não deixe o rolo pendurado na impressora por dias sem uso.
Se já pegou umidade: o filamento pode ser secado. O mais seguro é um secador de filamento (ou
desidratador de alimentos com temperatura controlada). Referências aproximadas²: PLA a 40-50 °C,
PETG a 60-70 °C, por 4 a 6 horas.
Atenção: Evite forno de cozinha e micro-ondas: é fácil passar da temperatura e deformar o carretel e o
filamento.
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Quanto comprar no começo
• 1 ou 2 rolos de 1 kg de PLA, de uma marca bem avaliada.
• Uma cor neutra (branco, cinza ou preto) facilita enxergar os defeitos e aprender.
• Não compre um kit de 10 cores antes de aprender a imprimir bem com uma. Filamento parado
também pega umidade.
• Separe uma caixa hermética e sílica gel desde o primeiro dia.
Atenção: Peças para contato com comida: mesmo filamentos vendidos como "seguros para
alimentos" não garantem isso numa peça impressa - as frestas entre as camadas acumulam resíduos.
Para uso com alimentos, a recomendação geral é evitar contato direto.

RESUMO

Comece com PLA, de boa marca, no diâmetro certo e guardado longe da umidade. O
resto pode esperar.

Notas

¹ Wiki da Bambu Lab (guia de secagem de filamento).

² Faixas de um guia especializado de secagem; o rótulo do filamento ou o manual do secador podem indicar valores
próprios.
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CAPÍTULO 7 - Quanto custa
realmente começar

Preços pesquisados em lojas brasileiras em outubro de 2026. Preços mudam rápido
- use como referência de ordem de grandeza, não como cotação.

O preço da impressora é o maior gasto, mas não é o único. A boa notícia: os outros custos são menores
do que muita gente imagina - desde que você saiba quais são.

Para onde vai o dinheiro
Item Faixa de preço É obrigatório?

Impressora ver faixas abaixo Sim

Filamento PLA (rolo de 1 kg) ~R$ 90 a R$ 220
(nacional mais barato;
marcas importadas e
acabamentos especiais
mais caros)

Sim

Caixa hermética + sílica gel + higrômetro baixo custo (itens de
utilidades domésticas)

Muito recomendado

Secador de filamento ~R$ 400 a R$ 530 Opcional no início; útil
em locais úmidos ou
para PETG

Bico de reposição ~R$ 25 (par, modelo
padrão)

Tenha um de reserva

Energia elétrica centavos por hora (veja
abaixo)

-

Faixas de impressoras (FDM)
Faixa O que você costuma

encontrar
Preço aproximado

Entrada Aberta, uma cor, área
~18-22 cm

~R$ 1.200 (em
promoção) a R$ 2.500

Intermediária Área maior (~25 cm)
ou modelo de entrada
+ sistema de cores

~R$ 3.200 a R$ 5.300

Fechada / produção Fechada (aceita
ABS/ASA), com ou sem
sistema de cores

~R$ 5.400 a R$ 8.200
ou mais¹

Faixas montadas a partir de preços de lojas oficiais e revendas brasileiras. Promoções podem derrubar
bastante esses valores.
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Energia: o custo que assusta, mas pesa pouco
Uma impressora de filamento doméstica consome, em média, algo entre 80 e 105 watts imprimindo
PLA (dados de um fabricante)². Com a tarifa residencial média em torno de R$ 0,75-0,85 por kWh:

1 hora de impressão ≈ R$ 0,06 a R$ 0,09 de energia.

Uma impressão de 10 horas custa menos de R$ 1 de luz.

O custo que realmente pesa por peça é o filamento.

Quanto custa uma peça?
Com um rolo de 1 kg a R$ 90, cada grama sai por cerca de R$ 0,09. Exemplo:

Peça de 50 g, 3 horas Custo

Filamento (rolo de R$ 90) ~R$ 4,50

Filamento (rolo de R$ 200) ~R$ 10,00

Energia ~R$ 0,25

Atenção: No começo, conte também as impressões que dão errado - elas fazem parte do
aprendizado e consomem filamento.

3 exemplos de orçamento inicial
COMEÇO ECONÔMICO - ~R$ 1.400 a R$ 2.500
• Impressora de entrada (aberta, uma cor)
• 2 rolos de PLA nacional
• Caixa hermética + sílica gel
Para quem: quer experimentar sem gastar muito e imprime principalmente peças decorativas em
PLA.

COMEÇO EQUILIBRADO - ~R$ 3.900 a R$ 5.200
• Impressora intermediária (área maior) ou de entrada com sistema de cores
• 3 rolos de PLA
• Secador de filamento + caixa hermética
Para quem: já sabe que vai usar com frequência, mora em local úmido ou quer começar a usar PETG.

COMEÇO MAIS COMPLETO - ~R$ 5.500 a R$ 9.500
• Impressora com sistema de cores ou impressora fechada
• 4 rolos (PLA e PETG)
• Secador de filamento + caixa hermética
Para quem: quer produzir ou vender, imprimir peças coloridas com frequência ou usar materiais para
sol e calor (ASA/ABS).
Os valores somam as faixas das tabelas acima. Não incluem frete.
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Comprar no Brasil ou importar?
Importar pode parecer mais barato - até você somar tudo. Uma impressora custa bem mais que
US$ 50, então paga imposto de importação federal (as regras mudaram em 2026³; confira a
alíquota vigente no momento da compra) mais ICMS de 17% a 20%, conforme o estado. Comprar
fora das plataformas certificadas pela Receita (programa Remessa Conforme) costuma sair mais caro.
Além do imposto, compra importada pode significar:
• prazo de entrega longo;
• garantia e assistência mais difíceis - se a marca não tem representação no Brasil, valem só as
condições que vierem com o produto (capítulo 4);
• dor de cabeça em caso de defeito (devolver uma impressora para o exterior é caro).
Comprando no Brasil, você tem a seu favor o Código de Defesa do Consumidor:
• 7 dias para desistir de compras feitas pela internet, contados do recebimento;
• 90 dias de garantia legal para reclamar de defeitos em produtos duráveis - e muitas marcas
oferecem garantia própria maior;
• confira no anúncio o que a garantia cobre: há lojas que dão 12 meses para a máquina, mas só 3
meses para peças de desgaste, como bico e mesa.
Atenção: Cuidado com preço muito abaixo do mercado em loja desconhecida: confira se a loja
emite nota fiscal, se tem CNPJ e se tem avaliações reais.

RESUMO

Some ao preço da impressora pelo menos 2 rolos de filamento e uma forma de
guardá-los secos. A energia é barata; o que pesa por peça é o filamento.

Notas

¹ Modelos usados como referência (preços em lojas brasileiras, out/2026): Entrada - Creality Ender-3 V3 SE (R$ 2.272 na
loja oficial; promoções em torno de R$ 1.230), Bambu Lab A1 mini (R$ 2.087 a R$ 2.319). Intermediária - Bambu Lab A1
(R$ 3.176 a R$ 3.529), A1 mini + AMS Lite (R$ 3.743 a R$ 4.159), A1 + AMS Lite (R$ 4.769 a R$ 5.299). Fechada - Bambu
Lab P1S (R$ 5.399 a R$ 5.999), P2S (R$ 6.929 a R$ 7.699), P1S Combo (R$ 7.379 a R$ 8.199). Exemplos, não
recomendações.

² Consumo médio imprimindo PLA, segundo o wiki da Bambu Lab: 80 W (A1 mini) a 105 W (P1S). Tarifa residencial média
estimada; confira a da sua distribuidora na conta de luz.

³ Lei nº 15.502/2026 (conversão da MP 1.357/2026): zerou o imposto federal para compras de até US$ 50 em plataformas
certificadas e prevê redução da alíquota de 60% para 30% na faixa de até US$ 3.000. O ICMS estadual continua. As regras
podem mudar - confira no momento da compra.
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CAPÍTULO 8 - Onde colocar a
impressora
Muita gente só pensa nisso depois que a caixa chega - e a impressora acaba na mesa de jantar,
mudando de lugar toda semana. Cada mudança é uma chance de bater, desregular ou danificar a
máquina. Defina o lugar antes de comprar.

O lugar ideal em 7 pontos
1. Superfície firme e nivelada.
A impressora vibra enquanto trabalha. Mesa leve ou bamba balança junto e a qualidade da peça cai.
Prefira um móvel pesado e rígido. Tapetes de borracha ou pés antivibração ajudam.
2. Espaço de sobra - maior que a própria impressora.
Em muitos modelos de entrada, a mesa se move para frente e para trás e passa dos limites da
máquina. Some ainda o suporte do rolo, o sistema de cores (se houver) e espaço para abrir, tirar peças
e fazer manutenção.

Exemplo de um modelo de entrada Medida

Tamanho da impressora ~47 × 41 × 43 cm

Espaço de mesa recomendado para um modelo um
pouco maior, com folga para o movimento da mesa

~60 × 65 cm

Com sistema de cores ao lado ~80 cm de largura¹

Regra prática: meça o espaço da impressora no anúncio e acrescente folga atrás, na frente e em
cima.
3. Ventilação.
Toda impressora de filamento libera partículas finas e compostos no ar - o PLA libera menos que outros
materiais, mas libera. Um laboratório independente de segurança² recomenda:
• cômodo com janela ou ventilação;
• longe da área de maior convivência da casa;
• porta fechada durante a impressão, se possível;
• acompanhar pela câmera em vez de ficar ao lado da máquina.
Evite deixar a impressora no quarto onde você dorme.
4. Temperatura estável, sem vento direto.
Correntes de ar (ventilador, ar-condicionado soprando, janela com vento) esfriam a peça de forma
desigual e fazem ela soltar ou empenar. Ambientes muito frios também aumentam esse risco. Um
fabricante³ indica operar entre 0 °C e 40 °C e com umidade entre 30% e 70% - dentro de uma casa
comum, o mais importante é evitar vento direto e lugares extremos, como ao lado do fogão ou sob
sol forte.
5. Pouca poeira e umidade.
Poeira se acumula nas partes móveis e na mesa. Umidade prejudica o filamento (capítulo 6) e a
eletrônica. Evite banheiro, lavanderia e áreas externas.
6. Ruído.
Ventoinhas e motores fazem barulho durante horas - e impressões longas costumam rodar à noite.
Alguns modelos têm modo silencioso, mas mesmo assim pense: dá para conviver com esse barulho
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no cômodo escolhido?
7. Tomada adequada.
Use o cabo original, uma tomada com aterramento e evite benjamins e extensões frágeis. Confira a
voltagem antes de ligar (capítulo 4).

Segurança
Crianças e animais: o bico passa de 200 °C e a mesa fica quente; há partes que se movem sozinhas.
Deixe a impressora fora do alcance. Um fabricante orienta que crianças menores de 10 anos não usem
a impressora sem supervisão de um adulto.
Risco de incêndio: é raro, mas existe. Para reduzir o risco:
• prefira impressoras de marcas conhecidas, com proteção térmica (desliga o aquecimento se a
temperatura sair do controle) e firmware atualizado;
• mantenha papel, tecidos e produtos inflamáveis longe da impressora;
• tenha um detector de fumaça no cômodo;
• ao deixar impressões longas rodando, acompanhe pela câmera ou fique por perto, principalmente
com materiais como ABS.

Lugares para evitar
× Mesa de jantar ou qualquer móvel que você precise liberar com frequência
× Quarto onde alguém dorme
× Prateleira leve ou mesa bamba
× Ao lado de janela com vento, ventilador ou saída de ar-condicionado
× Banheiro, lavanderia ou área externa
× Ao alcance de crianças pequenas e animais

Móvel firme + folga para movimento

Filamento seco

Ventilação

RESUMO

Escolha um canto fixo, firme, ventilado, sem vento direto e fora do alcance de
crianças - antes da impressora chegar.

Notas

¹ Medidas da impressora: ficha técnica de um modelo de entrada (Bambu Lab A1). Espaço recomendado: guia sobre um
modelo um pouco maior (Bambu Lab A2L).

² UL Chemical Insights - recomendações para impressão 3D mais segura.

³ Manual da Snapmaker. A orientação sobre crianças menores de 10 anos é do manual da Creality.
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CAPÍTULO 9 - Checklist definitivo
antes da compra
Este é o capítulo para deixar aberto enquanto você pesquisa. Ele reúne tudo o que vimos em perguntas
de sim ou não. Se você não conseguir marcar um item, o número entre parênteses mostra o capítulo
onde está a resposta.

ETAPA 1 - Sobre você (antes de abrir qualquer loja)
☐ Sei o que quero imprimir - tenho uma lista com pelo menos 3 peças e o tamanho aproximado de
cada uma. (cap. 2)
☐ Sei se minhas peças são decorativas ou funcionais - e se alguma vai para sol, calor ou carro.
(cap. 2)
☐ Sei se preciso de várias cores com frequência ou se cor é exceção. (cap. 2)
☐ Sei se é hobby ou produção - e, se penso em vender, sei que nem todo modelo baixado pode ser
vendido. (cap. 2)
☐ Escolhi a tecnologia: filamento (maioria dos casos) ou resina (foco em miniaturas e muito detalhe).
(cap. 3)
☐ Se escolhi resina: tenho local ventilado, fora da área de convivência, e topo usar luvas, álcool e
fazer o descarte correto. (cap. 3)
☐ Tenho um teto de gasto que inclui filamento e armazenamento - não só a impressora. (cap. 7)
☐ Já escolhi o lugar da impressora: firme, com espaço de sobra, ventilado, sem vento direto e fora
do alcance de crianças. (cap. 8)

ETAPA 2 - Sobre a impressora (comparando modelos)
☐ A área de impressão comporta as peças da minha lista, com 1-2 cm de folga. (cap. 4)
☐ Tem nivelamento automático da mesa. (cap. 4)
☐ Tem mesa aquecida, de preferência com placa flexível removível. (cap. 4)
☐ Imprime os materiais que eu preciso:
• só PLA/PETG → praticamente qualquer impressora atual;
• peças flexíveis → extrusor direto;
• ABS/ASA → impressora fechada e bico que passe de 250 °C com folga. (cap. 4)
☐ O bico é fácil de trocar e tem reposição fácil de encontrar. (cap. 4)
☐ Encontro peças de reposição à venda no Brasil (pesquisei o modelo + "bico", "mesa",
"hotend"). (cap. 4)
☐ Há bastante conteúdo em português sobre esse modelo (vídeos, grupos, tutoriais). (cap. 4)
☐ Aceita filamento de qualquer marca e funciona com programas de fatiamento usados pela
comunidade. (cap. 4)
☐ Funciona sem internet (cartão, pen drive ou rede local), mesmo que tenha Wi-Fi e aplicativo. (cap.
5)
☐ Não estou pagando a mais por recurso que não vou usar toda semana (velocidade máxima,
IA, câmera, várias cores). (cap. 5)
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ETAPA 3 - Sobre a compra (antes de pagar)
☐ A marca tem representação no Brasil ou eu entendi as condições de garantia que vêm com o
produto. (cap. 4 e 7)
☐ Sei o que a garantia cobre - prazo da máquina e prazo das peças de desgaste (bico, mesa). (cap.
7)
☐ A loja emite nota fiscal, tem CNPJ e avaliações reais. (cap. 7)
☐ Comparei comprar no Brasil x importar, considerando imposto, prazo e assistência. (cap. 7)
☐ Confirmei a voltagem: bivolt automática ou chave seletora. (cap. 4)
☐ Separei no orçamento: 1-2 rolos de PLA de boa marca, no diâmetro certo (geralmente 1,75 mm),
e uma caixa hermética com sílica. (cap. 6 e 7)

RESUMO

Se você marcou todos os itens, não está comprando no escuro: você sabe o que está
comprando.

Os sinais de alerta e um comparador de dois modelos estão no Bônus, na próxima página.
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BÔNUS - Checklist de compra em 1
página
ANTES DE COMPRAR SUA IMPRESSORA 3D - Comparador rápido
Salve no celular ou imprima. Preencha a parte de cima uma vez; use a tabela para comparar dois modelos.

O QUE EU PRECISO
3 peças que quero imprimir (e tamanho) 1. ______ 2. ______ 3. ______

Maior peça frequente ____ × ____ × ____ cm

Materiais ☐ só PLA ☐ PETG ☐ flexível (TPU) ☐ ABS/ASA (sol/calor)

Várias cores com frequência? ☐ sim ☐ não

Uso ☐ experimentar ☐ hobby frequente ☐ produzir/vender

Teto de gasto (impressora + filamento + armazenamento) R$ ________

Espaço disponível no local escolhido ____ × ____ cm

COMPARANDO
Item Modelo A: ________ Modelo B: ________

Área de impressão comporta minhas peças (+1-2 cm)? ☐ ☐

Nivelamento automático? ☐ ☐

Mesa aquecida e placa flexível? ☐ ☐

Imprime os materiais que preciso? ☐ ☐

Bico fácil de trocar e de achar? ☐ ☐

Peças de reposição à venda no Brasil? ☐ ☐

Muito conteúdo em português? ☐ ☐

Aceita filamento de qualquer marca? ☐ ☐

Funciona sem internet? ☐ ☐

Marca com representação no Brasil? ☐ ☐

Garantia (máquina / bico e mesa) ___ / ___ ___ / ___

Bivolt automática ou chave? ______ ______

Cabe no meu espaço (com folga)? ☐ ☐

Loja com nota fiscal, CNPJ e boas avaliações? ☐ ☐

Preço da impressora R$ ______ R$ ______

+ filamento e armazenamento R$ ______ R$ ______

= CUSTO TOTAL R$ ______ R$ ______

PARE E PESQUISE MAIS SE...
Preço muito abaixo do mercado · nenhuma peça no Brasil · quase nada em português · só aceita filamento ou app da marca ·
anúncio só fala de velocidade · você está pagando por um recurso "porque um dia talvez"

A melhor impressora é a que faz bem o que VOCÊ quer imprimir - dentro do seu
orçamento total.
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